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НА ЯКІСНІ ЗАГОТОВКИ 
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TECHNOLOGICAL STAGES OF PROCESSING POST-CONSUMER 

WOOD INTO HIGH-QUALITY BLANKS 

 

Подано структурований алгоритм технологічних етапів перероблення 

вживаної деревини у розмірно-придатні та якісні заготовки для столярних плит. 

Запропоновано систему сортування, очищення та розкрою ВЖД з урахуванням 

ступеня забруднення, розмірної придатності та особливостей матеріалу, а також 

обґрунтовано застосування голкофрезерного інструменту для ефективного 

поверхневого очищення. Результати дослідження демонструють можливість 

підвищення виходу якісних заготовок і раціоналізації виробничого процесу при 

використанні ВЖД як вторинної сировини. 
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Актуальність. Сучасні тенденції розвитку деревообробної промисловості 

орієнтовані на ресурсозбереження та екологічну безпеку технологій. На тлі 

зростання вартості деревини та обмеженості лісових ресурсів особливої ваги 

набуває залучення вживаної деревини (ВЖД) як додаткового джерела 

сировини. Запаси ВЖД постійно збільшуються за рахунок списання 

будівельних конструкцій, меблів, тарних і пакувальних матеріалів, деревинних 

муніципальних відходів тощо. Попри значний потенціал, ВЖД 

характеризується різнорідністю порід і матеріалів, наявністю металевих 

включень, старих покриттів і хімічних засобів захисту дерева, що ускладнює її 

технологічне використання без чітко структурованого алгоритму підготовки. 

Відсутність системних підходів до поетапного перетворення ВЖД у якісні 

розмірно-придатні заготовки для столярних плит та інших виробів стримує її 

широке впровадження у виробництво. Тому науково обґрунтоване виділення, 

опис та оптимізація технологічних етапів перероблення ВЖД є актуальним 

завданням. 

Мета – сформувати та обґрунтувати алгоритм технологічних етапів 

перероблення вживаної деревини у заготовки для столярних плит, з 

урахуванням її різнорідності, ступеня забруднення та розмірно-якісних 

характеристик. 
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Об’єкт дослідження – технологічний процес перетворення ВЖД на 

столярні заготовки та столярні плити (СП). 

Предмет дослідження – структура, послідовність і логіка технологічних 

операцій (збирання, сортування, очищення, розкрій, контроль якості) при 

формуванні розмірно-придатних заготовок із ВЖД. 

Розроблена загальний алгоритм перероблення ВЖД, який передбачає 

послідовне проходження матеріалу через такі базові технологічні етапи: 

 Збирання та накопичення ВЖД: джерела: будівництво, транспорт і 

логістика, деревообробні підприємства, торговельна мережа, муніципальні й 

побутові відходи; фіксація походження партій ВЖД (конструкції, меблі тощо). 

 Первинна ідентифікація та сортування: візуальний розподіл за 

походженням, породою, типом матеріалу (масив/плита), габаритами; виділення 

складних конструкцій, що потребують розбирання (дахи, альтанки тощо). 

 Демонтаж і видалення зовнішніх включень: розбирання вузлів із 

фурнітурою, металевими з’єднаннями, армуванням; видалення видимого 

металу та елементів кріплення, механічних і мінеральних домішок. 

 Сортування за забрудненням і категоріями ВЖД: поділ за ступенем 

забруднення покриттями, хімічними агентами, погодним вивітрюванням; 

формування категорій ВЖД-І – ВЖД-IV (від найчистішої до забрудненої).  

 Контроль на токсичність, радіацію та хімічні ризики: за потреби – 

аналіз на токсичні речовини, радіонукліди, наявність заборонених компонентів 

покриттів; відсікання непридатної за санітарно-гігієнічними показниками ВЖД. 

 Очищення від металевих включень: застосування металошукачів і 

металодетекторів; локальне випилювання ділянок із виявленим металом; 

винесення дефектних зон у потоки подрібнення. 

 Розкрій масивної ВЖД: реалізація поперечно–повздовжньо–поперечної 

схеми: відтинання торців (шипові з’єднання, пошкоджені кінці); повздовжній 

розкрій на рейки; поперечний розкрій на кратні заготовки за довжиною. 

 Поверхневе очищення та доведення: механізоване очищення поверхні 

від старих покриттів та забруднень; застосування голкофрезерного інструменту 

та шліфувальних верстатів; за необхідності – додаткове виявлення металу. 

 Виготовлення заготівок і столярних плит із ВЖД: формування 

чорнових і чистових заготовок заданої специфікації (довжина, ширина, 

товщина, тип перерізу, вид обробки); подальше використання заготовок для 

виготовлення столярних плит, меблевих щитів, інших виробів. 

 Контроль властивостей і прийняття рішень: перевірка фізико-

механічних показників СП із ВЖД (міцність, формостійкість тощо); оцінка 

ефективності залучення ВЖД для матеріального використання; коригування 

алгоритму та параметрів сортування/очищення за результатами контролю. 

Для формалізації технологічних етапів запропоновано табличну модель 

процесу підготовки ВЖД, що включає: ідентифікацію – за походженням, 

матеріалом (масив, плита), видом, типом; сегрегацію – за вологістю, 

токсичністю, радіацією, розмірами; сортування – за забрудненням, 

призначенням, породою, матеріалом; поділ на категорії – ВЖД-І, ВЖД-ІІ, 



ВЖД-ІІІ, ВЖД-IV; визначення придатності – для конкретних видів продукції; 

варіанти використання – у подрібненому (стружка) та цілісному вигляді 

(заготовки); рівні очищення – зовнішнє, поверхневе, внутрішнє, комплексне; 

розкрій/подрібнення – поперечний, повздовжній, на стружку чи тріску. 

Такий підхід дозволяє пов’язати технологічні етапи з чіткими критеріями, 

що критично важливо для автоматизації та програмного моделювання процесу. 

Висновки. Сформовано структурований алгоритм технологічних етапів 

перероблення вживаної деревини в якісні заготовки, який поєднує ресурсний, 

сортувально-аналітичний, очищувальний, розкрійний та контрольний блоки. 

Запропонована система класифікації та критеріїв оцінки ВЖД (походження, 

матеріал, забруднення, розмірна придатність, токсичність) забезпечує 

можливість моделювання та автоматизації технологічних рішень. 

Використання нечітко-логічного підходу для сортування ВЖД дозволяє 

раціонально формувати розмірно-придатні групи та прогнозувати вихід 

заготовок заданої специфікації. Обґрунтовано доцільність застосування 

голкофрезерного інструменту як ключового елемента поверхневого очищення, 

особливо для нерівних, забруднених і модифікованих деревинних матеріалів. 

Розроблений типовий план цеху підготовки ВЖД із розподілом за потоками 

(категорії, вид матеріалу) та спеціалізованими зонами очищення, розкрою й 

контролю забезпечує технологічну завершеність процесу та мінімізацію втрат. 

Підготовлена за описаними етапами ВЖД є повноцінною сировиною для 

виготовлення столярних плит, меблевих щитів та інших конструкційних 

матеріалів, що сприяє підвищенню рівня циркулярності лісового сектору та 

ефективнішому використанню деревинних ресурсів. 
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